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第4章 鋼橋のできるまで第4章 鋼橋のできるまで

全体作業の流れ全体作業の流れ
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基本計画・計画設計の流れ基本計画・計画設計の流れ
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詳細設計作業の流れ詳細設計作業の流れ
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設 計 の 種 類設 計 の 種 類

設計の種類には部材設計だけではなく、いろいろな種類があります。
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疲 労 設 計疲 労 設 計

疲労の影響を考慮する位置（I桁橋の例）

平成14年度から、鋼道路橋の設計に際して疲労の影響を考慮することが

一般的になりました。

平成14年度から、鋼道路橋の設計に際して疲労の影響を考慮することが

一般的になりました。
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工場製作の流れ工場製作の流れ

現
地
架
設

※
鋼
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※
塗
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送

＊印の工程では、客先による立会検査が行われる場合があります。
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N C け が き 装 置N C け が き 装 置
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プ ラ ズ マ 切 断 機プ ラ ズ マ 切 断 機
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組 立 ・ 溶 接組 立 ・ 溶 接

パネル溶接

箱 組 立 箱 内 外 溶 接
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1)仮組立を行う発注の場合

承諾

実仮組立 ｼﾐｭﾚｰｼｮﾝ仮組立

性能的に同等

仮 組 立仮 組 立

2)仮組立検査省略の発注の場合

部材計測(主にテープ計測)

要求事項
部材計測(3次元計測)

ｼﾐｭﾚｰｼｮﾝ仮組立

・部材計測と部分仮組立

・実仮組立

必要に
応じて

行う場合
もある
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仮 組 立仮 組 立

Ⅰ桁の実仮組立状況 シミュレーションによる仮組立
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工 場 塗 装工 場 塗 装

塗装作業（下塗） 塗膜厚検査
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桁の陸上輸送

輸 送輸 送

桁の海上輸送
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環境作業上

の諸制約

架設機材の

条件

運搬等の

条件

架設地点の

地理的要因

構造形式

および規模

設計との整合性

経 済 性

安 全 性

架設工法の選定架設工法の選定

架設工法の決定

架設工法選定の流れ
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トラッククレーン・ベント工法トラッククレーン・ベント工法
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ケーブルエレクション工法ケーブルエレクション工法
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送 出 し 工 法送 出 し 工 法
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